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Zadanieegzaminacyjne

Budynek przeznaczony na warsztat ustugowy jest w trakcie budowy. W zewnetrznej $cianie nosnej
grubosci 25 cm zaplanowano wykonanie dwdch otworéw drzwiowych szerokosci 4, 0 m i wysokosci 3,
0 m. Nad otworami beda wykonane monolityczne nadproza z zelbetowych belek — N1 oraz gotowej,
dostarczonej z wytwodrni, mieszanki betonowej C16/20 i pretéw zbrojeniowych ze stali A-lll i A-O,
przygotowanych na placu budowy.

Mieszanka betonowa do miejsca wbudowania bedzie transportowana taczkami, a nastepnie
uktadana i zageszczana recznie. Drewno okragte, deski oraz prety zbrojeniowe beda sktadowane na
placu budowy. Podczas wykonywania nadprozy bedg wykorzystywane rusztowania, wczesniej
ustawione do murowania scian.

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wykonaniem monolitycznych zelbetowych belek
nadprozowych w zewnetrznej Scianie nosnej budynku.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1. Tytut pracy egzaminacyjne;j.

2. Zatozenia do projektu wynikajgce z tresci zadania i zatgczonej dokumentacji.

3. Wykaz robdét zwigzanych z wykonaniem monolitycznych zelbetowych belek nadprozowych,
przedstawiony w kolejnosci technologicznej oraz opis wymagan dotyczgcych wykonania i odbioru
zaplanowanych robot.

Wykaz stali zbrojeniowej.

Przedmiar robét.

Obliczenia ilosci naktadéw: robocizny, materiatow i sprzetu.

N o v b

Obliczenia bezposrednich kosztéw materiatow potrzebnych do wykonania belek nadprozowych.
Do opracowania projektu wykorzystaj:

Rysunek 1. Rzut budynku

Rysunek 2. Przekroje belki nadprozowej N1

Zatacznik 1. Masy jednostkowe pretéw zbrojeniowych ze stali klas od A-0 do A-IlII N

Zalacznik 2. Wyciagi z Katalogu Nakladéw Rzeczowych 2-02:

- Tablica 0210 Belki i podciagi zelbetowe

- Tablica 0259 Zbrojenie konstrukcji. Przygotowanie i montaz zbrojenia
Zatacznik 3. Cennik materiatow budowlanych

oraz
zamieszczone w Karcie Pracy Egzaminacyjnej tabele:

- do sporzadzenia wykazu stali zbrojeniowej,
- do sporzadzenia przedmiaru robdt,
- do obliczenia ilosci nakiadéw,

- do obliczenia bezposrednich kosztdw materialow.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 180 minut
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Rysunek 1. Rzut budynku

8000

Rysunek 2. Przekroje belki nadprozowej N1
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Zatacznik 1.
Masy jednostkowe pretow zbrojeniowych ze stali klas A-0 do A-llI N
Srednica preta
6 8 10 12 14 16
[mm]
Masa jednostkowa
[kg/m] 0,222 | 0,395 | 0617 | 0,888 | 1,210 | 1,579
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Zatacznik 2.

Wyciagi z Katalogu Nakladow Rzeczowych KNR 2-02
ELEMENTY BUDYNKOW | BUDOWLI Belki i
podciagi zelbetowe

Wyszczegdlnienie robot: 1. Ustawienie stemplowania o wysokosci do 6m. 2. Przygotowanie i
ustawienie deskowan. 3. Obsadzenie dybli, listew i skrzynek. 4. Utozenie i zageszczenie betonu
wraz z ustawieniem i obetonowaniem stalowych elementéw i wyrownaniem powierzchni. 5.
Usuniecie deskowan i stempli.

6. Pielegnowanie
betonu.
Naktady na 1 m3 betonu Tablica 0210
R Jednostki Stosunek dtugoéci deskowanego obwodu do
Wyszczegdlnienie . ) )
miary, przekroju belki
lp. | 00000 | Aanncaan
Robotnicy, rodzaje materiatéw,
. do10| dol2 | dol4 | dol6 | ponadl6
maszyn literowe
a b c q 02 03 04 05 06
01 r-g 11 20,40 | 27,00 | 32,00 | 36,20 45,70
20 | Beton zwykly z kruszywa m 1,, 1,020 | 1,020 | 1,020 | 1,020 1,020
naturalnego 3 0| 0,017 | 0,021 | 0,027 | 0,032 0,043
21 | Drewno okragle na stemple m 2
budowlane 3 0
22 | Deski iglaste, obrzynane grub. 0, 0,063 | 0,084 | 0,101 | 0,175 0,219
19-25mm,kl.11I 0
Deski iglaste, obrzynane grub. m 1
70 | Wyciag m- 2l 289 | 331 | 363 | 456 | °3
71 | $rodek transportowy (1) g | 015 | 020 | 024 | 034 | 7
m- 5 na
Uwaga:
Stosunek dtugosci deskowanego obwodu do przekroju belki nadprozowej
nalezy obliczy¢ ze wzoru:
h
s=(2Lh+b)/(b " h) 5

b, h — wymiary przekroju belki nadprozowej w [m]
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Zbrojenie konstrukcji

Przygotowanie i montaz zbrojenia

Wyszczegolnienie robdt:1. Sortowanie, oczyszczenie i prostowanie pretow do zbrojenia

betonu. 2. Ciecie pretow. 3. Giecie pretdw. 4. Transport przygotowanego zbrojenia do miejsca
montazu. 5. Montaz zbrojenia.

Naktfady na 1t zbrojenia Tablica 0259
Jednost
Wyszczegdlnienie ki Zbrojenie konstrukcji zelbetowych
Elementéw Konstrukcji Fundamentow
. Pretv stalowe
Lp Robotnicy, . . . ] . .
. ) ] gladkie | zebrow | gladkie | zebrow | gladkie | zebrow
rodzaie literowe
a h C 01 02 03 04 05 06
nA1 Daladn! 2C 7N AN NN 270 ON A7 ON C1 NN £1 10
20 | Prety okragte do
zbrojenia betonu,
atadkie ¢ do 7 mm t 1,002 - 1,002 - 1,002 -
21 | gtadkie ¢ 8 do 14 mm t (1,00 - (1,00 - (1,00 -
5, | gtadkie @ 16 do 28 t ) ] ) ] 6) ]
mm gtadkie @ 32 do t (1,02 (1,02 (1,02
23 - i 0 - 0 - 0 -
40 mm zebrowane @ ) ) )
24 | 4o 7 mm zebrowane t (1,02 1,002 (1,02 1,002 (1,02 1,002
25 | $8do 10 mm t 0) (1,02 0) (1,02 0) (1,02
70 | Prosciarka do m- 3,60 4,30 4,03 4,80 5,15 6,20
71 | pretow Nozyce 8 475 | 580 | 531 | 640 | 68 | 820
d t6 -
72 | GO PrEtOW m 4,03 480 | 451 540 | 577 | 7,00
Gietarka do g
73 oretéw Wyciag m- 0,72 0,80 0,81 1,00 1,03 1,20
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Cennik materiatéw budowlanych

Zatacznik 3.

Cena

Jednostka | jednostkowa
1. | Mieszanka betonowa C16/20 m3 300,00
2. | Drewno okragte na stemple budowlane m3 100,00
3. | Deskiiglaste, kl. Ill, gr.19-25 mm m3 400,00
4. | Deskiiglaste, kl. 111, gr.28-45 mm m3 500,00
5. | Gwozdzie budowlane, okragte, gote kg 5,00
6. | Prety zbrojeniowe ¢16, stal Alll 34GS t 2100,00
7. | Prety zbrojeniowe 12, stal Alll 34GS t 2000,00
8. | Prety zbrojeniowe @6, stal AO St0S t 1700,00
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W pracy egzaminacyjnej oceniane byty elementy:

1.
2.
3.

N o Uk

Ad. 1.

Tytut pracy egzaminacyjnej.

Zatozenia do projektu wynikajgce z tresci zadania i zataczonej dokumentac;ji.

Wykaz robdt zwigzanych z wykonaniem monolitycznych Zzelbetowych belek
nadprozowych, przedstawiony w kolejnosci technologicznej oraz opis wymagan
dotyczacych wykonania i odbioru zaplanowanych roboét.

Wykaz stali zbrojeniowej.

Przedmiar robot.

Obliczenia ilosci naktaddw: robocizny, materiatéw i sprzetu.

Obliczenia bezposrednich kosztéw materiatdw potrzebnych do wykonania belek
nadprozowych.

Praca jako catosc.

Tytut pracy egzaminacyjnej

Prawie wszyscy zdajgcy poprawnie zatytutowali swoje prace, podajgc zardwno rodzaj

elementu budowlanego, jak i jego lokalizacje.

Ponizej przedstawione zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajgce przyktady

poprawnie sformutowanych tytutéw.

Przyktad 1
............. ?ondmrl..&&Aat,jtp(ﬂ»Zﬂl%zwnm‘,hr-ﬁjmr\@vmmﬂMVWWV?J’V\GO}\
(tytut pracy egzaminacyjnej) ~
o RO 24N ... bk CRAP IR e SRAADGIROY o SACHE o PG
ﬂbb\ﬁﬁﬁ&«b}w:&;}mo.&;am _____________________________________________
Przyktad 2
...... gelutb... reloin el pros. 2ER IR R M0 DO

(tytut pracy egzaminacyjnej)

%Gwﬁul‘goﬂmﬁchzdﬂfﬁﬁo Yy du....r b8t Mkl p 02 0L ...

Lo bramey. delamie noomey Lol mli. priea mee 20.me40.

W czesci prac pojawiaty sie btedy polegajagce na umieszczaniu w tytule szczegétowych

danych pochodzgcych z tresci zadania i zatgcznikdw. Tres¢ zapisana w taki sposdb najczesciej

nie byfa zwarta i nie posiadata cech charakterystycznych dla tytutu.
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Ad. 2. Zatozenia do projektu wynikajgce z tresci zadania i zatgczonej dokumentacji

Wiekszos¢ zdajgcych nie miata problemu z prawidtowym wyselekcjonowaniem z tresci
zadania i zatgcznikow istotnych informacji majgcych wptyw na rozwigzanie zadania.
Ponizej przedstawione zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajgce przyktady
poprawnie zapisanych zatozen.

Przyktad 1
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Przyktad 2
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Zdarza’ro sie, ze za’rozenla by’ry nlekompletne Najczesuej zdajqcy nie uwzglednlall
wymiarow belek.

Ad.3. Wykaz robét zwigzanych z wykonaniem monolitycznych zelbetowych belek
nadprozowych, przedstawiony w kolejnosci technologicznej oraz opis wymagan
dotyczacych wykonania i odbioru zaplanowanych robét

Wiekszos$¢ zdajgcych wymienita podstawowe roboty zwigzane z wykonaniem belek
nadprozowych zwracajgc przy tym uwage na konieczno$é przestrzegania przepisow bhp na
kazdym etapie prac. Ponizej zaprezentowane zostaty przyktady prawidtowo sporzadzonego
wykazu robot.

Przyktad 1
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Dos¢ liczna grupa oséb przedstawiata czynnosci w niewtasciwej kolejnosci np.:

usuniecie

deskowan i stempli przed pielegnacja betonu, montaz zbrojenia po wykonaniu robdt

betoniarskich. Zdarzaty sie w wykazach robét takze inne nieprawidtowosci takie jak:

— braki zapisdw dotyczacych przestrzegania przepisdow bhp,

— stosowanie niewtasciwej terminologii: (np. ,,beton” zamiast ,,mieszanka betonowa”),

— zaplanowanie zageszczania mieszanki betonowej wibratorem powierzchniowym lub

wgtebnym.

Ad. 4. Wykaz stali zbrojeniowe;j

Na tym etapie wykonania zadania egzaminacyjnego zdajacy powinni byli wypetnié tabele

zawartg w arkuszu zdajgcego. Wiekszos¢ zdajgcych nie miata z tym wiekszych problemdéw.

Ponizej przedstawione zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajgce przyktady

poprawnie wykonanego wykazu stali.

Przyktad 1
4. Wykaz stali zbrojeniowej
Nr gﬁi‘:?;éa Diugosc preta. | Liczba pretow p{':tﬁfw Dlugosé pretow [m]
preta - (m] oL o r Sanch 2.l€ 212 2.6
411 46 4, 5 4 8 3800
2 12 551 - 4 22,28 | 1072
3 6 1,36 26 52
taczna diugosc pretow m | 3800 |22,28 | 7072
Masa 1m preta kgl |4,5F9 | 0,888 | 0222
Vase prtow kol | 40,002 |19.785 [1570
Masa catkowita wszystkich pretow [ka] 9_5 4 8 +
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Przyktad 2

4. Wykaz stali zbrojeniowej

p:’la éf:,‘;':iaca Diugosé preta Llc‘:ti):d?‘r;;?w g&%‘:&i — Dlulgt:-s-i ::;cw [m] =T
[mm] (m] _ elemencie | _elementach
1 | w16 | 4% | & | § ) 36 |
2 | w12 | 557 2 4 21,26
’_-27 ¢ G 1,36 26 5 2 0,72 |
Pt;c_zrﬁ dlu_s'jbsc pretow [m] 70,72 | 2 2,2 £ A8
.Masa1mpr¢ta (kg] 0,222 0,868 | 1579 |
| Masa pretow ol | 15,6996419, 7464 0,002
Masé calkowita wszystkich pretow _ tkg] _ l 94 ) 9 L4 8

Najczesciej popetniane btedy w wykazie stali zbrojeniowej polegaty na:
— zastosowaniu niewtasciwych jednostek (np. przyjecie do obliczen dtugosci preta w mm),
— podawanie nieprawidtowej liczby pretdw,

— zaokraglanie liczb niezgodnie z zasadami matematyki.

Ad.5. Przedmiar robot

Zdajacy z reguty nie mieli problemu z przyporzgdkowaniem robdét do przedmiaru.
Wiekszos¢ z nich obliczyta prawidtowo objeto$é belek i podata prawidtowg jednostke. Ponizej
przedstawione zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajace przyktady poprawnie
wykonanego przedmiaru robét.

Przyktad 1
5. Przedmiar robot
Stosunek diugosci deskowania obwodu do przekroju belki s = ‘fﬁ.&z ..............
| L Podstawa (nr KNR, nr . Wyszczeqdln&enlerobé-tl;dm_anych Jedn. losé
B tablicy, nr kolumny) Obliczenie przedmiaru robot miary
01 02 o 03 - B = 04 05
) La I wyghenani€ dywech bele MIoNe iy cany ¢
1 |WUR 2702/ 9 270,45 % 0,25 4.5) 7 m3 | 4,08
0210|032
2 |kwe 2-02f Przyq oloewanie | montoz zbuveyjenta
0259 jo1 pegly gladuic ¢ do Frmm
: 15,10 kg « 4000 F 0.045F
3 | kvwe 202/ prsly zcbw wane g A2+ 44mwm
| 02589/ 02 A9, 785 . AcC0O g n 2B e £ 00198
) L y o ; q y T & C L
R 2-02 Pvs ty z cbvoranc
4 ?;’55[202 / 7 £ 0.002 : 400D £ |oogo
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Przyktad 2

5. Przedmiar robot

. . . . 10,22
Stosunek diugosci deskowania obwodu do przekroju belki s = SR Tt P
{_ Lp. | [ Podstawa (nr KNR, nr Wyszczegodinienie robd't budowl_anych Jedn. llogé
' tablicy, nr kolumny) Obliczenie przedmiaru robot I miary |
01| 02 "_ B 03 ' . 04 | 05
1 |lvg 2702 . fL m onoy olwoth M (.‘-'r_uﬁ/f-a ootk Noolpory
£.0210/703 {Lutumm eladss )
| r * - ) g i ?) A 1
(l(_.'-fuj 0,24 +4,8) 2 * 1,08 Ty 1,08
2 LR 202 l"'??!y‘ﬁoﬂu::;:tr’}ﬂ(,- ¢ mondlop :i‘.{;“'{/‘;‘{.-'r_u("l: ¢ ¢ . |
5. 0299701 . P W . = s d " A = L0015 %
6.0359/01 | 45,4998 lugj = oAs 0,015 7 ¢ b 0015 F
2 | LWR 2-02 wa, aol fbf 2w U monlerg 5-{v*4r?f,-r~_;,.'J .
- i f " - fi’ r p) o # | -
"IN W S B f oL | k’_’{ ,t i
.on F o, £ O O019K
. .":,"ErL"f,.ﬁU;k* S ’ | J |
I
— — . S |
\/ (bivit 2-02 P nygolowlni,  © mordo 2Urhimuo .
L . o X | |
r 0268 /(2L 1 16
‘ 160,002 1 = 0,06 b 0,00

Czes¢ zdajgcych bfednie obliczyta stosunek diugosci deskowanego obwodu do przekroju
belki. Nie wszyscy dokonali podziatu pretow wedtug srednic i gatunkow stali.
Do czesto popetnianych btedédw w przedmiarze robét nalezaty réwniez:
— przyjmowanie masy stali w nieprawidtowych jednostkach,
— obliczanie objetosci tylko jednej belki,
— podawanie niewtasciwej podstawy (najczesciej dotyczyto to numeru kolumny),

— podawanie tgcznej ilosci stali (tzn. bez podziatu na stal gtadka i zebrowang).

Ad. 6. Obliczenia ilosci naktadow: robocizny, materiatéw i sprzetu

Wiekszos$¢ prac egzaminacyjnych zawierata obliczenia naktadow robocizny, materiatow i
sprzetu do wykonania nadprozy oraz przygotowania i montazu zbrojenia zgodne z KNR 2-02
oraz wykonanym przez zdajgcych przedmiarem robdt. Naktady na robocizne i sprzet, dotyczace
przygotowania i montazu zbrojenia belek z pretéw zebrowanych o srednicy 12 i 16 mm, mogty
by¢ policzone osobno dla kazdej srednicy lub facznie dla obydwu, co ilustrujg ponizsze przyktady
zawierajgce fragmenty prac zdajgcych.
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Przyktad 1

W tym przyktadzie naktady robocizny, materiatu i sprzetu dla stali zebrowanej policzone zostaty

osobno w dwdch pozycjach dla pretéw o srednicy 12 i 16 mm.

Podstawa

Lp. (nr r?m:.::w W% Illdnt:vﬁanydllohm m i
01 02 =3 = =
4 |UVR 2-02) Wybkeonanic wo e lis ceny 2
02410) 0 3 ﬂae.dpve)zj V2 4,00m3
—R-
vebedni
e ?‘,1 ¥ 4,08 v-g 29;45
- -
beten zwg&?{g z kwiszy wa natuwalneqo
1 620% 1,08 m3 |40
dvewne ahwgfc na f,}empjg budoulone
0.021% 408 . 01023.:
desbir 1'9-’:7:;}6 chviynane 9mb.i9-‘
25 mm kil .
0084« M0E | m> |0,09
desut 4‘9}0.‘:1‘: obvzynone guh. 28
b mon kLM _
4 ” (71085‘ 4!6‘@ r }_ m"!: l;|09
'O b wd owleme obwyglc,gelc
AOTO Gy 108 vy |4.86
— m-g |3,58
wyesg 531 :,Tfoewg 7 [|*
suoolel ana.zag’ 1,08 - .enamfy_‘EI.ZZ_
7 T WIR ' ] ie 1 wwontezr zbven!
% ‘025:927;7,‘,2/_ rg.p '-;5?%3‘;3.5 d£ 0!0"‘5?&
Rioinicy B5IY Q0I5 v-9 |0.:56
-;4,;{9 gTadu!-ﬂ a £
2,002 ~ 00157 ¢ 0,016
= s vy b w
. 'avkﬂ 0"0 r
Py”ua, 60 v 0,015 m-g |0,05%
nozyce oo pVSM""’
‘“ ?5 ¥ 0! C’ 45 t_ 'u m -y 0;0?5
; Ua de puste
gigtav
403 x Q015% Im-¢ |0063
Wy g9
H G?Cf:};?z T 016457' m- O]O{Q
s vooel Yvon spevieny
AN Y045 F W -9 U;OZ
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o | e | e [ e
o 92 03 04 05
3 |[MwWR 2-02) fPt‘?f{qo-h’-‘ wiante « montoz zbresenio
025902 pucly =zcbvowanc ¢ 42-
R - 010498+
vebolniy 42 90% 00198 v-9 0,85
i e $42
ygl-j« sebvowané
e A020 ¥ 00198 £ |0,020
Py::J Q'Urﬂyka clo PVSMM 009
4y Blx ﬁ:.‘?'fggl mg
gyce do pvsie'
R 580 x GO‘L?QJM m-g (012
qr'gv}-abb’uﬂ ole P"-"'L 0
L Gox 0,0198 wm-g |0
dvodch trvanspev-only 003
4,60 ¥ 51,045’.5 _ m-9 .'__
'4 WNR 2-0Z] | @yzﬂéélbwanic " menitaz zwa'cnfa
0269 (02 pvehy 2cbvonian€ @lE 0,060t
.
vebednity 42 90 0,060 v-g |25%
- M-
pvsly Zcebvowoane dlE |
4,020 x 0,060 L |D,0612
__5._, ' - 'Ld
prosuavkka do pusidwo
4,30" 0;060 m"g o|2£
naz'ycc cle pvelc w
; 5!80 !l 0,0é‘dpd -9 0,35
ictavlbia ole prIrow
tiee
1"“',9’ qJ‘grgox 0,0¢ 0 m-q 0,05
Svedel Avem spev ferly
1,60x 0060 -9 {001




Przyktad 2

W tym przyktadzie naktady robocizny i sprzetu dla stali zebrowanej policzone zostaty razem
w jednej pozycji dla pretéw o $rednicy 121 16 mm.

6. Obliczenie ilosci naktadéw: robocizny, materialéw, sprzetu

e

Podstawa

Wyszezegdinienie robot budowlanych / element
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Lp. [  (nr KNR, ar tablicy Obliczenie ilosci nakladow m llodé
nr kolumny)
01 02 03 04 05
/ HLNR 2-02 w%iww durddn  beleld
L 0240 e o ro% oy i
kﬂ‘t 03 - 4.031’:%
Q.- o
rebotmu
2790+ 108 ,.1--3 2918
—UNLE-M korsty mak tral.
Renen. ey Mog 0 m? |1,1010
Drevmo Ekézglf. .1% 4t emple bmm’“ma 0,023
Desun Lglante obar grub A9-Z5mm,
) 3 0.334-35.08 b 2845 m> 0034
Deske Lqloste oba p 45 omm,
bl W 30033 1% m®* |0,090
Guwoidnie budowlane,ckragle  gole 4 86
4,50 - 1,08 k,% ‘
BlHNMR 2-02 :?xacach-omvug L montaz
| L.0259 oy enia
Lol OA ~ety dladlke ¢ 6
Prery 3 00459 £
._’R’-
- A
qoljﬂffm 0¢5_ﬁ
ué_;s.qo-ﬂmsﬂ g 6:456"
™ _
e Te oladluwe 96
mgkg Gﬂoo - 0,015% ¢ |0,05%
—5-
ks do b Qaur
an-cuuGW'aGD o ons my 0,05%
S ; Tt > -
oMy do, R 0157 g | 0,075
etorla do retows
gryvas 4.0% «-gﬁﬂfﬂ' -9 0063
Wye-ag mz 0,0A5% m g | 0017
f_l)rrﬁd.ﬁ]-[. cm"!:o -
4‘30 05 % 4 0,029




Podstawa

Lo | (O oty O Obliczenie Hodd naktadow miary (%€
01 02 03 04 05
3 | AR 2'02/ ff’nﬂgéﬁ sebroweme 4400 ¢ A2
025902 "
0,198t + 0060t=00%98¢t
-....I'R_,-'
R.obobmu
7%, 9%+ 0,0738 - 842
Precky ¢ AD
o{f()a%%- 1,020 t 10020
f))rr’% f;ctj ¢ A6
0,060 « A 020 & |0,064
..,5 -—
Probciarka de PTELtIwW
430~ Oloqﬂﬁl m-g |0,34
MNozyce do @™¢ Edeo
580 - 00138 m-g| 046
qu’l':aﬁ'\ﬁ'»@ do @”Qiémﬁ’ m-a 038
4,60+ 0,0198
W '@.3,
td,o 0,80 - 00%3% m g 005
céﬂ“’ olek i t o
: A.Qo-%qcag J m-g 003

Najczesciej popetniane przy obliczaniu naktadéw to:

zaokraglanie liczb niezgodnie z zasadami matematyki,

przyjmowanie do obliczen naktadow jednostkowych z niewtasciwej kolumny,

obliczanie naktadow bez podziatu na stal gtadka i zebrowana,

klasyfikowanie pretow zbrojeniowych nr 1 i nr 2 ze stali A-lll do stali gtadkiej, a pretéw nr 3
ze stali A-0 do stali zebrowane;j.
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Ad.7.
nadprozowych

Obliczenia

nadprozowych wymagato skorzystania z wcze$niej wykonanych obliczed a takze z cennika
materiatéw budowlanych. Na ogdt nie sprawito to zdajgcym wiekszych probleméw.

Obliczenia bezposrednich kosztow materiatéw potrzebnych do wykonania

bezposrednich kosztéw materiatéw potrzebnych do wykonania belek

Ponizej przedstawione zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajgce przyktady

poprawnie wykonanych obliczen.

belek

Przyktad 1
7. Obliczeniah bezposrednich kosztéw materialéw potrzebnych do wykonania belek
nadprozowyc
'_L-p. | Materiat Jeﬂ::::;ual _ ke ,,dr%e:};:ofa mat::ia:;z:-m
o e T S I S R N
A [Wdon iy © b ik | >[040 360,00 [ 530,00
L EDM.\U oMO’IE i S\‘m?'l.e, " | 0,95 AO?IOO QI:JD
D [ Desw iqleste W1 .qudBa w09 490,00 | 'bp.,oj;m
b |eds (qlode MLTR gy 284S W 0,99 500,00 | 4599
5. |buwoidue budodone | %R 4,90 -‘5,90 24 50
6 Mj thwiemione 46 b | 00642 2400,00 4:252
+ Pv‘i,iué] wa,_iwo% giz | t UJI,'Of)\. ﬁ.]f)%og Qill’i{]
{ ?\v‘s{«i zbw.jmowe gé L Gt@‘(ro | ._
: —

RAZEM BEZPOSREDNIE KOSZTY MATERIALOW | () P .' BQ
| !
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Przyktad 2

7. Obliczenia bezposrednich kosziow materialow potrzebnych do wykonania belek
nadprozowych

Cena [ Kaszt
Lp. Materlat Jell:lnrr:atica nulhjcmfdw jednostkowa | materlatu - M
o Eal | ! fz4]
01 uz o T e 05 g 06
4 Mitszante betorowa € fb) 20  ? ) A0 4B do, od ! BED A
2 AN .pi,_-,.-.;,?c{{g é;::ﬁq-&ff Mpde A Jn; a1y A2 LD : £ 3
— |
Peges oot WK g, A2V pe| m® 0, o9 woe, oo : N, 40
My v v -— -
i"f B .‘:j-\,;s\_'\-,re L|_ ,:_|| LE'-‘T ng:ml A 3 I:Ii \,:"'3':" E_\-':-’j et "l'-".-' -j'j >l
j. Cimend ol L P=TE ey
L!.-' DE - Belousdness Iil:\ r"'i". ?i- g{ T 1H|f Lo
G| T zlive] en) oot
Sl by = oveienione ¢ 4y : 2 409, oo A29 4
kol AN By g L4 hog Al
| —
+ Fveta 2beo: &nio - 4
4y RN - L S P L L=, Le22, oo I bho oo
sHEA AUL 1y % |
¥
b IJ-."'.:'PJ.. rhvey creovl i,
! e Qo3
! Atal 4o 4404 £ _ 57:3_}.?\ AE2 26, FO
RAZEM BEZPOSREDNIE KOSZTY MATERIALOW | £, %3 5

Zdarzato sie, ze zdajacy btednie przyjmowali ilosci naktadéw dla pretédw z przedmiaru. Byly tez
osoby ktore nie uwzgledniaty w zestawieniu wszystkich materiatow.

Praca jako catos¢

Wiekszos¢ prac egzaminacyjnych byta wykonana zgodnie z wykazem projektu realizacji,
miata przejrzystg strukture, byta estetyczna, czytelna i logicznie uporzadkowana. Wielu
zdarzaty sie rdéwniez btedy

zdajacych jednak nie stosowato poprawnej terminologii,

merytoryczne przedstawione we wczesniejszych punktach.
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