Zawod: obuwnik
symbol cyfrowy: 744[02]

Etap pisemny egzaminu obejmuije:

Czes¢ | — zakres wiadomosci i umiejetnosci wiasciwych dla kwalifikacji
w zawodzie

Absolwent powinien umie¢:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisoéw, instrukciji,
rysunkéw, szkicow, wykreséw, dokumentacji technicznych i technologicznych,
aw szczegoélnosci:

1.1. rozréznia¢ i stosowaé¢ nazwy, okreslenia oraz inne sformutowania specjalistyczne uzywane
w obuwnictwie;

1.2. rozréznia¢ podstawowe terminy z zakresu anatomii i fizjologii stopy oraz rozpoznawac typowe
wady i znieksztatcenia stopy;

1.3. okreslac cechy i wtasciwosci skér na podstawie ich topografii;

1.4. rozréznia¢ typy cholewek obuwia, systemy montazu oraz podstawowe potgczenia stosowane
przy taczeniu czesci skladowych cholewek;

1.5. rozpoznawac techniki rozkroju skor;

1.6. okresla¢ sposoby pasownosci kopyt na podstawie obrysu stopy, jej typowych znieksztatcen
oraz wymiarow;

1.7. rozpoznawa¢ maszyny, urzadzenia, narzedzia i przyrzady pomiarowe stosowane W procesie
wytwarzania obuwia.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. dobiera¢ materiaty na wierzchy i spody oraz inne elementy obuwia;

2.2. dobiera¢ metody wykonywania cholewek, systemy montazu obuwia oraz narzedzia
warsztatowe, maszyny i urzadzenia do rodzaju, konstrukcji, parametrow i waloréw uzytkowych
wykonywanego wyrobu;

2.3. ocenia¢ jakos¢ potproduktéw i gotowego obuwia w zaleznosci od sposobu potaczenia
elementow obuwia i zastosowanych materiatébw oraz wskazywaé¢ przyczyny wadliwej produkciji
obuwia;

2.4. dokonywac rozliczen materiatowych oraz oblicza¢ koszty wykonania pary obuwia.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczeinstwa
i higieny  pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
aw szczegolnosci:

3.1. wskazywac skutki dziatan niezgodnych z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony
przeciwpozarowej oraz ergonomii obowigzujgcymi w zaktadzie przemystowym i w zaktadzie
ustugowym oraz konsekwencje tych zaniedban;

3.2. wskazywac zagrozenia dla zycia i zdrowia cztowieka oraz srodowiska naturalnego wystepujace
w procesie produkcji obuwia;

3.3. dobiera¢ wiasciwe srodki ochrony indywidualnej zwigzane z wykonywaniem okreslonych
czynnosci i operacji technologicznych przy wytwarzaniu obuwia;

3.4. wskazywac sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej poszkodowanemu w wypadku podczas
wykonywania prac przy wytwarzaniu obuwia.

Czesc¢ Il — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem
I dzialalnoscig gospodarcza

Absolwent powinien umie¢:
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Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, tabel,

wykreséw, a w szczegolnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozréznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalnosci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, aw szczegolnosci:

2.1. analizowa¢ informacje zwigzane =z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;

2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu
kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:
1. Wykonanie wskazanego obuwia lub jego elementéw zgodnie

z dokumentacja.

2. Wykonanie obuwia miarowego na wskazanym etapie jego

wytwarzania lub naprawa obuwia zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umieé:

1.

Planowaé czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:

1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;

1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcow, materiatbw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;

1.3. wykonac niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

Organizowa¢ stanowisko pracy:

2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;

2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;

2.3. dobra¢ odziez roboczg i $rodki ochrony indywidualne;j.

Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepiséw bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony sSrodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie wskazanego obuwia lub jego elementéw zgodnie z dokumentacja:
3.1.1. wykona¢ rozkréj materiatdbw na czesci sktadowe cholewek i spodéw obuwia;
3.1.2. przygotowac czesci sktadowe cholewek i spodow;
3.1.3. szy¢ podszewki i wierzchy oraz wykonac ich fgczenia;
3.1.4. wykonaé czynnosci poprzedzajgce ¢wiekowanie cholewek;
3.1.5. wykonac¢ ¢wiekowanie cholewek oraz czynnosci koriczace ¢wiekowanie;
3.1.6. zmontowac¢ wskazane obuwie;
3.1.7. wykona¢ prace wykohczeniowe obuwia;
3.1.8. obstugiwa¢ maszyny i urzadzenia obuwnicze oraz wtasciwie uzywac narzedzi;
3.1.9. przeprowadzac¢ biezgcqg kontrole i ocene wykonywanych czynnosci technologicznych
w poszczegolnych fazach montazu obuwia;
3.1.10. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;
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3.1.11. oczysci¢ i wykonac konserwacje uzywanych maszyn, urzgdzen i narzedzi;
3.1.12. wykonac zadanie w przewidzianym czasie;
3.1.13. uporzadkowac stanowisko pracy, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowa¢ odpady.

3.2. Wykonanie obuwia miarowego na wskazanym etapie jego wytwarzania lub
naprawa obuwia zgodnie z dokumentacja:
3.2.1. wykona¢ pomiar stopy zleceniodawcy z uwzglednieniem jej budowy;
3.2.2. dokonac¢ pasownosci kopyt na podstawie zdjetych pomiarow stopy;
3.2.3. wykonacé rozkrdj materiatéw na czesci sktadowe cholewek i spodu obuwia;
3.2.4. przygotowac czesci sktadowe cholewek i spodu obuwia do dalszych prac;
3.2.5. szy¢ podszewki i wierzchy oraz wykonac ich tgczenia;
3.2.6. wykonac czynnosci zwigzane z ¢wiekowaniem cholewek;
3.2.7. montowac i wykonac¢ prace wykonczeniowe obuwia;
3.2.8. naprawi¢ elementy cholewki i spodu obuwia;
3.2.9. uzytkowac¢ maszyny, urzadzenia i narzedzia,
3.2.10. kontrolowac i ocenia¢ wykonywane operacje technologiczne;
3.2.11. oczysci¢ i wykona¢ konserwacje maszyn, urzadzen i narzedzi;
3.2.12. utrzymywac fad i porzadek na stanowiskach pracy;
3.2.13. uporzadkowac stanowisko pracy, rozliczy¢ materiaty, zagospodarowac odpady.

4. Prezentowa¢ efekt wykonanego zadania praktycznego:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. ocenic¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych

objetych tematami:
1. Wykonanie wskazanego obuwia lub jego elementéw zgodnie z dokumentacjgq

Wydzielone pomieszczenia z otworami okiennymi, z wentylacjg ogélng oraz z instalacjg i gniazdami
sitowymi przeznaczone do prac maszynowych i prac recznych. Ustawienie maszyn, odlegtosci,
oswietlenie stanowisk oraz pomieszczenia spetniajgce wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
ochrony przeciwpozarowej. Zestaw maszyn zapewniajacy realizacje petnego cyklu technologicznego
dotyczacego wykonania obuwia zgodnie z warunkami zadania. Maszyny i urzadzenia do: rozkroju
materiatbw spodowych i na wierzchy obuwia, obrébki czesci skladowych spodu obuwia,
przygotowywania czesci sktadowych cholewek do szycia, konfekcjonowania i wykonczania cholewek,
wykonywania operacji poprzedzajacych ¢wiekowanie oraz do ¢wiekowania cholewek i wykonywania
czynnosci konczacych ¢wiekowanie, montazu wiasciwego obuwia i wykonczania obuwia, maszyny
szyjace szwalnicze. Narzedzia isprzet: mitotek szewski, mitoteczek z nakluwakiem do zawijania,
krazkowacz reczny, n6z szewski, kopyta, kleszcze stotowe, kleszcze reczne, wyciagacz tekséw, obcegi,
ostrzatka do ostrzenia noza, dziurkacz do wycinania otworéw, zelazko, stojak pionowy zakonczony
trzpieniem. Stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym zamontowanym nad blatem stotu, stoly, stojaki,
regaty o znormalizowanych wymiarach, wézki. Pojemniki, naczynie na klej, pedzel, nozyce reczne.
Materiaty: kleje obuwnicze, teksy, klamerki, talk, papier woskowy, krazki, papier scierny, surowa krepa,
sznurek konopny, farba garbarska do barwienia, denaturat, aceton, pasta do retuszowania dobrana do
koloru skory, flanela, gabka, teksy maszynowe, drut klamerkowy, klej lateksowy, kleje termoplastyczne.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Wykonanie obuwia miarowego na wskazanym etapie wytwarzania lub jego naprawa
zgodnie z dokumentacja

Wydzielone pomieszczenie z otworami okiennymi i wentylacjg ogélng. Instalacja elektryczna
z gniazdami sitowymi. Ustawienie maszyn, odlegtosci, oswietlenie stanowisk oraz pomieszczenia
spetniajgce wymagania bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej. Maszyny
i urzgdzenia: $cieniarka brzegoéw, pfaska jednoigtowa, stupkowa jednoigtowa, Scierarka watkowa,
urzadzenie do nawilzania cholewek, urzadzenie do aktywacji btony klejowej. Narzedzia i sprzet: prasa
reczna, mtotek szewski, mtoteczek z naktuwakiem do zawijania, krazkowacz reczny, kopyta, kloc do
rozkroju recznego, kleszcze reczne, kleszcze stotowe, miotek drewniany, wyciggacz tekséw, reczna
obciggarka zakfadek, ptytka marmurowa do zawijania, zelazko do wprasowania podnoskéw, ostrzatka do
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ostrzenia noza, miarka szewska (tasma obuwnicza), dziurkacz do wycinania otworéw, naczynie na klej,
pedzel, nozyce reczne, n6z szewski, olejarka, wkretaki, naczynie na nafte. Pionowy stojak zakonczony
trzpieniem. Stét metalowy z wyciggiem wentylacyjnym zamontowanym nad blatem stotu. Model stopy.
Materiaty: kleje obuwnicze, teksy, igly maszynowe, nici, talk, papier woskowy, krazki, surowa krepa,
denaturat, aceton, sznurek konopny, farba garbarska do barwienia, pasta do retuszowania, ggbka,
flanela, papier do obrysu stopy. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej.
Apteczka.



