Zawod: operator maszyn i urzadzen do obrébki plastycznej
symbol cyfrowy: 812[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ | — zakres wiadomosci i umiejetnosci witasciwych dla kwalifikacji

w zawodzie

Absolwent powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisoOw, instrukciji,
rysunkow, szkicOw, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
aw szczegolnosci:

1.1.
1.2.
1.3.
1.4.

1.5.
1.6.

rozr6znia¢ materiaty niemetalowe, metale niezelazne i ich stopy, stopy zelaza na podstawie
oznaczen;

rozpoznawac czesci, podzespoty i zespoty walcarek, urzadzen transportujgcych walcowni,
piecow grzewczych, piecow do obrébki cieplnej;

rozréznia¢ maszyny, urzadzenia podstawowe | pomocnicze stosowane w procesach
walcowania, kucia, ttoczenia i ciggnienia;

rozroznia¢ procesy i operacje zwigzane z walcowaniem, kuciem, ttoczeniem i ciggnieniem;
rozréznia¢ wady wyrobéw walcowanych, odkuwek, wyrobow ciggnionych i ttoczonych;
stosowa¢ nazwy, symbole, oznaczenia i sformutowania specjalistyczne uzywane w procesach
walcowania, kucia, ttoczenia i ciggnienia.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegdélnosci:

2.1
2.2.

2.3.

2.4,
2.5.
2.6.
2.7.

dobiera¢ narzedzia i przyrzady pomiarowe;

dobiera¢ temperature obrobki plastycznej dla r6znych rodzajow metali i stopéw na podstawie
norm i tablic;

analizowa¢ wskazania miernikdw i wskaznikow pulpitu sterowniczego walcarki iurzgdzen
pomocniczych walcowni;

oblicza¢ wielko$¢ materiatdbw surowych, objeto$¢ odkuwek i odpadéw;

dobiera¢ z tablic i norm wielkos¢ naddatkéw w zaleznosci od procesow i operacji kucia;
oblicza¢ wymiary wykrojéw do wykonania wytloczek z materiatu wyjsciowego;

dobiera¢ prasy i narzedzia do operacji ttoczenia.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczeinstwa
i higieny  pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
aw szczegolnosci:

3.1. wskazywac¢ zagrozenia dla $rodowiska naturalnego powstajace w zaktadach obrobki
plastycznej;

3.2. stosowaé przepisy bezpieczenstwa i higieny pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony
srodowiska w zaktadach obrébki plastycznej;

3.3. wskazywaé zagrozenia dla zdrowia i zycia cztowieka podczas obstugi maszyn iurzadzen
w zaktadach obrébki plastycznej;

3.4. dobiera¢ srodki ochrony indywidualnej stosownie do wykonywanego zadania zawodowego przy
obstudze maszyn i urzadzen walcowni, kuznictwa, ttocznictwa i ciggarstwa,

3.5. okresla¢ sposoby udzielania pomocy przedlekarskiej w sytuacjach powypadkowych mogacych
mie¢ miejsce podczas obstugi piecéw grzewczych, maszyn i urzgdzen walcowni, kuznictwa,
ttocznictwa i ciggarstwa oraz obstugi pras.

Czesc¢ Il — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem

| dziatalnoscig gospodarcza

Absolwent powinien umieé:
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1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisOw, instrukcji, tabel,
wykresow, a w szczegolnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozréznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalnosci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan i uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:
2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
2.2. sporzadza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu

kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z operacjg walcowania
zgodnie z dokumentacja.

2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego przedmiotu
zgodnie z dokumentacja.

3. Wykonanie operacji ttoczenia okreslonego elementu z blachy Iub
operacji ciggnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja.

Absolwent powinien umieé:

1. Planowaé czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcOw, materiatdw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;
1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowa¢ stanowisko pracy:
2.1. zgromadzi¢ i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

3. Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych z operacja walcowania zgodnie
z dokumentacja:
3.1.1 wykonaé czynnosci zwigzane z przygotowaniem do operacji walcowania;
3.1.2 sterowac z pulpitu rozwijarki transporterem podajgcym, stotem podajacym, rozwijarka;
3.1.3 zatozy€ krag blachy na rozwijarke;
3.1.4  uruchomié¢ walcarke;
3.1.5 wykonac operacje walcowania;
3.1.6  kontrolowac¢ na biezgco jakosc¢ robot i usuwac usterki;
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3.1.7 utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;

3.1.8 wykonac zadanie w przewidzianym czasie;

3.1.9 uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢é materiaty
i zagospodarowac¢ odpady.

3.2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu zgodnie
z dokumentacja:

3.2.1. zamontowaé oprzyrzgdowanie do kucia;

3.2.2. nagrzewa¢ wsad zgodnie z technologia, odczytywa¢ temperatury, parametry pieca,
ocenia¢ temperature materiatu wsadowego (przynajmniej dwoma sposobami);

3.2.3. cig¢ wsad na goragco siekierg kowalskg na wage;

3.2.4. dogrzewac wsad do temperatury kucia;

3.2.5. specznia¢ wsad i ku¢ element;

3.2.6. kuc¢ odkuwki na wymiar;

3.2.7. kontrolowa¢ wymiar odkuwki;

3.2.8. znakowa¢ odkuwki;

3.2.9. studzi¢ odkuwki;

3.2.10. kontrolowaé na biezgco jakos¢ robét i usuwac usterki;

3.2.11. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;

3.2.12. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;

3.2.13. uporzadkowaé stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢é materiaty
i zagospodarowac odpady.

3.3. Wykonanie operacji ttoczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji
ciagnienia preta stalowego, zgodnie z dokumentacja:
3.3.1. uruchomi¢ prase;
3.3.2. wsuwac¢ blache do ogranicznikéw ttocznika;
3.3.3. ttoczy¢ element probny;
3.3.4. dokonywac¢ ogledzin otrzymanych elementéw pod wzgledem poprawnosci ksztattu, stanu
powierzchni i wymiaréw po ttoczeniu;
3.3.5. ttoczy¢ elementy;
3.3.6. transportowac materiat na stét zatadowczy ciggarki;
3.3.7. sprawdzi¢ zgodnos¢ materiatu wsadowego do ciggnienia z dokumentacjg warsztatowsa;
3.3.8. zamontowac¢ ciggadia;
3.3.9. wprowadzac¢ materiat wsadowy pomiedzy szczeki wciskarki;
3.3.10. uruchomié wciskarke;
3.3.11. wprowadzi¢ w ruch woézek ciggarki;
3.3.12. sprawdzi¢ wymiar powierzchni i prostoliniowo$¢;
3.3.13. transportowa¢ materiat po ciggnieniu na nozyce lub pite;
3.3.14. kontrolowaé na biezaco jakos¢ robét i usuwac usterki;
3.3.15. utrzymywac tad i porzgdek na stanowisku pracy;
3.3.16. wykona¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.3.17. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢ narzedzia i sprzet, rozliczy¢é materiaty
i zagospodarowac odpady.

4. Prezentowaé efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposéb wykonania zadania;
4.2. ocenic jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:

1. Wykonanie okreslonych prac zwigzanych =z operacja walcowania zgodnie
z dokumentacja

Walcarka, transporter taicuchowy podajacy, stot podajacy, rozwijarka, nozyce regczne do cigcia blachy,
miara stalowa, pedzel, farba biata. Krag blachy. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét. Srodki
ochrony indywidualnej. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzeh. Apteczka.

3



812[01] Operator maszyn i urzadzen do obrobki plastycznej

2. Wykonanie operacji kucia swobodnego okreslonego elementu zgodnie
z dokumentacja*
*Zadanie to zdajgcy wykonuje przy udziale dwoch instruktoréw ze wzgledu na wymogi
bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczgce obsfugi mfotdw pneumatycznych (jeden z instruktoréw
pefni role pomocnika kowala, drugi sterowcy mfota).

Mitot do kucia swobodnego podwodjnego dziatania napedzany sprezonym powietrzem. Piec do
nagrzewania wsadu: komorowy, opalany gazem ziemnym, wyposazony w rekuperator i urzadzenia
kontrolno-pomiarowe, urzadzenia transportowe. Instrukcja: obstugi miota i pieca grzewczego.
Oprzyrzadowanie: kowadta do kucia, ptyta, kliny, wktadki centrujgce kowadto, przebijaki, narzedzia:
siekiera kowalska, odsadzka, maski kowalskie (zewnetrzne i wewnetrzne), przymiar, kleszcze do kucia,
kleszcze transportowe, miara kowalska, znakowniki, mtotek. Dokumentacja warsztatowa. Instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

3. Wykonanie operacji ttoczenia okreslonego elementu z blachy lub operacji ciggnienia
preta stalowego, zgodnie z dokumentacja

Prasa wyposazona w spychacz, ttocznik z opornikami, elementy do mocowania ttocznika, zestaw kluczy
do montazu ttocznika, narzedzia pomiarowe (przymiar kreskowy, suwmiarka), materiat smarujacy
powierzchnie robocze ttocznika (olej mineralny), stét na materiat wyjsciowy, pojemnik na wykonane
elementy, pojemnik na odpady, st6t pomocniczy dostawiany do stolu prasy. Materiaty do ttoczenia:
blacha do ttoczenia, pret stalowy. Ciggarka tancuchowa do ciggnienia pretéw sktadajgca sie: ze stotu
zatadowczego, z weciskarki, koszy zbiorczych i linii roboczej ciggarki. Linie roboczg stanowig: koziot
matrycowy, toze, silnik napedu gtéwnego, przektadnia, koto tancuchowe, tancuch, woézek, mechanizm do
automatycznego zakleszczania wsadu, wyrzutnik przeciggnietego materiatu, mechanizm
przyspieszonego ruchu powrotnego wdzka, pulpit. Narzedzia: mocujace (klucz ptaski) i pomiarowe
(mikrometr), ciggadia, urzadzenia transportowe. Warunki techniczne wykonania i odbioru robot.
Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.



