Zawod: operator urzadzen przemystu ceramicznego
symbol cyfrowy: 813[01]

Etap pisemny egzaminu obejmuje:

Czes¢ | — zakres wiadomosci i umiejetnosci witasciwych dla kwalifikacji
w zawodzie

Absolwent powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisoOw, instrukciji,
rysunkow, szkicOw, wykresow, dokumentacji technicznych i technologicznych,
aw szczegolnosci:

1.1. rozpoznawa¢ asortymenty wyrobow ceramicznych, podstawowe tworzywa ceramiczne,
surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych;

1.2. postugiwaé sie podstawowymi pojeciami i okresleniami stosowanymi w technologii ceramicznej
oraz zasadami prowadzenia procesOw przerdbczych i cieplnych;

1.3. rozréznia¢ maszyny i urzadzenia ceramiczne, elementy uktadéw automatyki przemystowej,
schematy technologiczne i symbole graficzne zawarte w normach, instrukcjach obstugi
i dokumentacji technicznej;

1.4. odczytywa¢ z receptury roboczej lub instrukcji technologicznej wiadomosci dotyczace:
oznaczen nazw handlowych surowcow, ich dozowania i magazynowania oraz pobierania
prébek do badan;

1.5. rozréznia¢ procesy wystepujagce w trakcie przygotowania masy ceramicznej oraz zjawiska
zachodzgce w masie;

1.6. rozpoznawa¢ maszyny i urzadzenia stuzace do przerobu surowcdéw i mas ceramicznych,
maszyny i urzadzenia formierskie, rozréznia¢ ich elementy oraz okresla¢ przeznaczenie;

1.7. rozréznia¢ metody formowania oraz okresla¢ przydatno$¢ masy do formowania.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegélnosci:

2.1. dobiera¢ surowce do mas, szkliw i farb ceramicznych, sposoby ich przygotowania oraz
wykonywaé¢ obliczenia zwigzane 2z ich dozowaniem na podstawie norm ireceptur
produkcyjnych;

2.2. pobiera¢ probki do badan i interpretowa¢ uzyskane wyniki na podstawie norm, instrukcji
technologicznych i receptur;

2.3. dobiera¢ maszyny i urzagdzenia do przerobu surowcow i mas ceramicznych;

2.4. kontrolowa¢ przebieg procesOw przygotowania mas oraz pracy maszyn iurzgdzen na
podstawie parametréw zawartych w instrukcjach ich obstugi i dokumentacji technicznej;

2.5. dobiera¢ masy, maszyny i urzadzenia formierskie oraz materiaty pomocnicze do metody
formowania na podstawie instrukcji stanowiskowych, dokumentacji technologicznych
i technicznych;

2.6. kontrolowac¢ parametry procesu formowania oraz pracy maszyn i urzadzen formierskich na
podstawie dokumentacji technicznej i instrukcji ich obstugi.

3. Bezpiecznie wykonywaé zadania zawodowe zgodnie z przepisami bezpieczeastwa
i higieny  pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony srodowiska,
aw szczegolnosci:

3.1. wskazywa¢ zagrozenia dla zdrowia i zycia pracownika podczas wykonywania czynnosci
zawodowych zwigzanych z produkcjg wyrobéw ceramicznych;

3.2. wskazywac skutki niewtasciwej obstugi i konserwacji maszyn i urzadzen, stosowanych do
produkcji wyrobéw ceramicznych, oraz suszarn i piecéw ceramicznych;

3.3. przewidywac skutki niewtasciwego sktadowania materiatow, narzedzi i sprzetu;

3.4. wskazywaé zachowania w sytuacjach wymagajgcych udzielania pomocy przedlekarskiej;

3.5. dobiera¢ odziez roboczg i sprzet ochrony indywidualnej w zaleznosci od zagrozen
wystepujacych na stanowiskach pracy.
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Czes¢ Il — zakres wiadomosci i umiejetnosci zwigzanych z zatrudnieniem
| dziatalnoscig gospodarcza

Absolwent powinien umieé:

1. Czytaé ze zrozumieniem informacje przedstawione w formie opisow, instrukcji, tabel,
wykreséw, a w szczegollnosci:

1.1. rozréznia¢ podstawowe pojecia i terminy z obszaru funkcjonowania gospodarki oraz prawa
pracy, prawa podatkowego i przepiséw regulujgcych podejmowanie i wykonywanie dziatalnosci
gospodarczej;

1.2. rozréznia¢ dokumenty zwigzane z zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem
dziatalnosci gospodarczej;

1.3. identyfikowa¢ i analizowa¢ informacje dotyczace wymagan 1 uprawnien pracownika,
pracodawcy, bezrobotnego i klienta.

2. Przetwarzaé dane liczbowe i operacyjne, a w szczegoélnosci:
2.1. analizowa¢ informacje zwigzane z podnoszeniem kwalifikacji, poszukiwaniem pracy
i zatrudnieniem oraz podejmowaniem i wykonywaniem dziatalno$ci gospodarczej;
2.2. sporzgdza¢ dokumenty zwigzane z poszukiwaniem pracy i zatrudnieniem oraz podejmowaniem
i wykonywaniem dziatalnosci gospodarczej;
2.3. rozréznia¢ skutki wynikajace z nawigzania i rozwigzania stosunku pracy.

Etap praktyczny egzaminu obejmuje praktyczne umiejetnosci z zakresu

kwalifikacji w zawodzie, objete tematami:

1. Przygotowanie masy ceramicznej 0 okreslonych parametrach
technologicznych.

2. Formowanie 1 wykanczanie wyrobow ceramicznych z masy
o okreslonych parametrach.

Absolwent powinien umieé:

1. Planowaé czynnosci zwigzane z wykonaniem zadania:
1.1. sporzadzi¢ plan dziatania;
1.2. sporzadzi¢ wykaz niezbednych surowcéw, materiatdbw, sprzetu kontrolno-pomiarowego,
narzedzi;
1.3. wykona¢ niezbedne obliczenia, rysunki lub szkice pomocnicze.

2. Organizowaé stanowisko pracy:
2.1. zgromadzic i rozmiesci¢ na stanowisku pracy materiaty, narzedzia, urzadzenia i sprzet zgodnie
Z zasadami bezpieczenstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
2.2. sprawdzi¢ stan techniczny maszyn, urzadzen i sprzetu;
2.3. dobra¢ odziez robocza i $rodki ochrony indywidualne;.

3. Wykonaé zadanie egzaminacyjne z zachowaniem przepisow bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony przeciwpozarowej oraz ochrony s$rodowiska i wykazaé sie
umiejetnosciami objetymi tematami:

3.1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych:
3.1.1. nawazy¢ surowcow zgodnie z recepturg robocza;
3.1.2. obstugiwaé maszyny i urzadzenia w kolejnosci wykonywanych czynnosci przerdbczych;
3.1.3. pobierac prébki masy do analiz w trakcie jej przygotowania;
3.1.4. sprawdza¢ zgodnos¢ parametrow uzyskanej masy z normg lub instrukcjg
technologiczna;
3.1.5. utrzymywac fad i porzadek na stanowisku pracy;
3.1.6. wykonac zadanie w przewidzianym czasie;
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3.1.7. uporzadkowa¢ stanowisko pracy, oczysci¢é maszyny i urzadzenia stosowane do
przygotowania masy oraz je zakonserwowac, zagospodarowac odpady.

3.2. Formowanie i wykonczenie wskazanego wyrobu ceramicznego 2z masy
o okreslonych parametrach zgodnie z dokumentacja:
3.2.1. nadac wiasciwy ksztatt formowanemu wyrobowi zgodnie z projektem lub opisem;
3.2.2. wykonczy¢ uformowany wyrob i sprawdzi¢ zgodnos$¢ wymiaréw z projektem lub opisem;
3.2.3. skorygowac¢ ewentualne btedy powstate podczas procesu formowania i wykanczania;
3.2.4. utrzymywac tad i porzadek na stanowisku pracy;
3.2.5. stosowacé przepisy bezpieczehstwa i higieny pracy oraz ochrony przeciwpozarowej;
3.2.6. wykonac¢ zadanie w przewidzianym czasie;
3.2.7. uporzadkowa¢ stanowisko pracy oraz zakonserwowaé maszyny i urzadzenia formierskie,
zagospodarowac odpady.

4. Prezentowaé efekt wykonanego zadania:
4.1. uzasadni¢ sposdb wykonania zadania;
4.2.  oceni¢ jakos¢ wykonanego zadania.

Niezbedne wyposazenie stanowisk do wykonania zadan egzaminacyjnych
objetych tematami:
1. Przygotowanie masy ceramicznej o okreslonych parametrach technologicznych

Pomieszczenie zamkniete o powierzchni okoto 20 m? i wysokoéci minimum 3,3 m, o odpowiednim
oswietleniu i temperaturze, zaopatrzone w wentylacje. Receptury mas. Surowce ceramiczne: kaolin,
skalen, kwarc. Dodatki: uptynniacze, woda, barwniki. Urzgdzenia do rozdrabniania surowcéw: kruszarki,
gniotowniki, strugarki, mtyny. Urzadzenia do przesiewania surowcéw: przesiewacze, separatory, sita.
Urzadzenia do dozowania surowcow: dozowniki, wagi. Urzadzenia do przygotowania mas: mieszadia,
przecieraki, prasy filtracyjne, prasy slimakowe. Warunki techniczne wykonania i odbioru robét. Instrukcje
obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony indywidualnej. Apteczka.

2. Formowanie i wykanczanie wyrobow ceramicznych z masy o okreslonych
parametrach

Pomieszczenie zamkniete o powierzchni okoto 20 m? i wysokoséci minimum 3,3 m, o odpowiednim
oswietleniu i temperaturze, zaopatrzone w wentylacje. Zestaw mas ceramicznych. Rysunki techniczne,
projekty, szkice, instrukcje dotyczace ksztaitow i wymiarow wyrobdw. Urzadzenia do formowania: prasy
slimakowe, prasy mechaniczne hydrauliczne, izostatyczne, wrzeciona formierskie, tokarki, pétautomaty,
linie odlewnicze, wtryskarki. Formy do formowania. Materiaty, sprzet inarzedzia do wykanczania
uformowanych potfabrykatow: gagbka, drut, naczynie z woda. Waga techniczna. Pojemnik na odpady.
Suszarnia. Instrukcje stanowiskowe. Instrukcje obstugi maszyn i urzadzen. Srodki ochrony
indywidualnej. Apteczka.



