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Zadanie egzaminacyjne

Na parkingu zamontowano automatyczny szlaban wjazdowy. W urzadzeniu
sterowniczym automatycznego szlabanu zastosowano sterownik PLC. Opis dzialania
urzadzenia zamieszczono w Zatgczniku 1.

Na stanowisku egzaminacyjnym znajduje sie piyta montaZowa, zZawierajgca
dziatajacy model urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu. W zaleZznosci
od wyposazenia stanowiska, model moZe zawierac zamieszczone w Tabeli 1
rzeczywiste elementy urzadzenia lub zamiast rzeczywistych elementow ich modele fj.
zamiast czujnika identyfikacji pojazdu - przycisk sterowniczy zZwiemy
Z samoczynnym powrotem (monostabilny, nomalnie otwarty), zamiast czujnika
obecnosci pojazdu oraz wytacznika krancowego — przyciski sterownicze zwieme bez
samoczynnego powrotu (bistabilne, normalnie otwarte), zamiast stycznika napedu
szlabanu, Swiatla czerwonego i zielonego — lampki sygnalizacyjne.

Opracuj projekt realizacji prac zwigZzanych 7z montaZem, oprogramowaniem
i uruchomieniem urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu.

Ma podstawie opisu dziatania urzadzenia sterowniczego automatycznego
szlabanu, wykazu elementow urzadzenia sterowniczego (Zalacznik 1) oraz modelu
urzadzenia zamontowanego na stanowisku egzaminacyjnym, narysu] schemat
pofaczen ze sterownikiem PLC elementow rzeczywistego urzadzenia tj. czujnika
identyfikacji, czujnika optycznego, czujnika krancowego, stycznika napedu szlabanu,
lamp sygnalizacji swietlngj. W KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ uzupeij liste
przyporzadkowania.

MNapisz program sterowniczy w jezyku LAD (schemat drabinkowy) lub FBD
(schemat blokow funkcyjnych), zapewniajacy dziatanie urzadzenia sterowniczego
zgodnie z opisem (Zalacznik 1). Przeslij program do sterownika PLC, skontroluj
poprawnosc dziatania urzadzenia sterowniczego, wykonujac probne uruchomienie
modelu zamontowanego na stanowisku egzaminacyjnym. Wprowadz ewentualne
poprawki do programu.

Sporzadz dokumentacje z wykonanych prac.
Projekt realizacji prac powinien zawierac:
1. Tytut pracy egzaminacyjnej zgodny z frescig zadania.
2. ZaloZenia do projekiu realizacji prac wynikajace z fresci zadania
i Zatgcznika.
3. Wykaz dzialan Zwiazanych z montazem, oprogramowaniem
i uruchomieniem urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu.

4. Wykaz elementow, narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego, potrzebnych
do montaZu | oprogramowania urzadzenia sterowniczego.

5. Algorytm dziatania urzadzenia sterowniczego w formie listy krokow lub
schematu blokowego.

Strona 2z 5



Dokumentacja z wykonania prac powinna zawierac:

1. Uzupetniona liste przyporzadkowania oraz schemat polaczen elementow
wejsciowych i wyjsciowych ze sterownikiem PLC.

2. Wnioski dotyczace poprawnosci dziatania programu sterowniczego.

3. Podpisany numerem PESEL jeden zrzut ekranu zawierajacy program
zatadowany do pamieci sterownika wraz z komentarzami wyjasniajacymi
dziatanie programu.

UWAGA:

Zrzut z ekranu umiesc w dokumencie edytora tekstu (format A4 o orientacji
pionowej), plik zapisz na pulpicie w folderze o nazwie PESEL (PESEL to twoj
numer pesel). Nastepnie folder skopiuj do pamieci USB 1 popros

przewodniczacego Fespolu nadzorujacego etap praktyczny o wydrukowanie
pliku.

Do wykonania zadania wykorzystaj:

Zatacznik 1. Opis dzialania urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu
oraz

zamieszczong w KARCIE PRACY EGZAMINACYJNEJ Liste przyporzadkowania.

Do wykonania zadania przygotowano stanowisko wyposazone w:
1. Komputer Z oprogramowaniem polaczony ze sterownikiem PLC.
2. Model urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu, skladajgcy sie
z piyty z zamontowanymi i sprawnymi elementami podiaczonymi do wejsc
i wyjsc sterownika PLC.
3. Dokumentacje stanowiskows, zawierajaca informacje o elementach
zastosowanych w modelu urzadzenia sterowniczego.

Czas przeznaczony na wykonanie zadania wynosi 240 minut.
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Zatacznik 1.
Opis dziatania urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu

Przy wjezdzie na parking ustawiony jest szlaban i sygnalizacja swietina.
W sytuacji, gdy pojazd nie wjezdza na parking, szlaban jest opuszczony i Swieci sie
czerwone Swiatto L1. W odpowiedniej odleglosci przed szlabanem, umigjscowiony
jest czytnik kart magnetycznych C1. Przed wjazdem na parking, Kierowca musi
wloZyt karte do czytnika. W przypadku pozytywnej wernyfikacji zakodowanych na
karcie informacji, czytnik wysyia do sterownika PLC jednosekundowy sygnat
inicjujgacy, co powoduje wysterowanie stycznika (K1) | uruchomienie napedu
szlabanu (M1).

Po catkowitym podniesieniu szlabanu, sygnalizowanym przez czujnik 51,
gaszone jest Swiatlo czerwone L1 i zapala sie swiatlo zielone L2. Wjazd pojazdu
w strefe dziatania czujnika obecnosci pojazdu C2, obejmujaca obszar tuz przed i za
szlabanem sprawia, Ze gasnie Swiatlo zielone | zapala sie czerwone. Opuszczenie
strefy dziatania czujnika C2 inicjuje opadanie szlabanu.

W przypadku Kiedy karta zostata pozytywnie zwenyfikowana, a pojazd w ciggu
20 sekund nie wjechat w strefe dziatania czujnika C2, gaszone jest Swiatlo zielone,
zapalane Swiatlo czerwone oraz inicjowane jest opuszczanie szlabhanu.

[dentyfikacja kolejnej karty czytnikiem C1 jest blokowana od chwili rozpoczecia
podnoszenia szlabanu do chwili rozpoczecia opuszczania szlabanu.

silownik

szlabanu - M1

sterowany

przekaznikiem - K1 czujnik obecnosci
pojazdu - C2

czUjnik podniesienia \

sZlahanu - 51 “--......_‘

Astrafa wykrywania)

Swiatle czerwone

<

Swiatlo zislene
L2

czujnik identyfikacji
pojazdu - C1

Rys 1. Widok wjazdu na parking
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Tabela 1.

Wykaz elementow urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu.

Lp.

MNazwa

Oznaczenie
(symbol)

Wybrane parametry katalogowe

Sterownik PLC

PLC

Mapigcie zasilania: 24V DC

Modut wejsciowy: minimum 3 wejscia
24V DC

Modut wyjsciowy: minimum 3 wyjscia
24V DC

Montaz: szyna TH 35 lub inny sposol
mocowania do piyty

Programator: komputer klasy PC
Jezyk programowania: LAD lub FED

Stycznik napedu
sZlakanu

K1

Cewka o napieciu 24 WV DC

Zasilenie stycznika sterujacego napedem
sZlabanu powoduje jego otwarcie

i utrzymanie w gornej pozycji.

Brak napiecia powoduje samoczynne
opadanie szlabanu.

Czujnik
identyfikacji
pojazdu

C1

$ =
CIYTHIK
KAR

e
¥

MNapiecie zasilania: Un =24 VWV DC

Prad obcigzenia: 200 m.a

Czujnik ten jest czyinikiem kart
magnetycznych, ktory po pozyhrwnym
rozpoznaniu karty podaje na swoje wyjscie
impuls elektryczny 24 VW DC trwajacy 15

Czujnik obecnosci
pojazdu

C2

Czujnik optyczny odbiciowy reagujgcy na
obecnost pojazdu w strefie wokdd
szlabanu.

Mapiecie zasilania: Un =24 VWV DC

Prad obcigrenia: 200 m.a

Minimalna czest. przefgczania: 1000 Hz
Temperatura pracy: -10 *C = +70 °C
Wyjacie: normalnie otwarte (gdy pojazd jest
wyknywany na wyjsciu wystawiane jest
napiecie 24 ¥V DC).

Wiltacznik
krancowy

tacznik zwiemy NO (po osiggnieciu
poloZenia krancowego preez ramie
sZlabanu styk zamyka sie)

0 SaMOCZYNNYM pOWrocie,

Up == 230V,

=154

Montaz : szyna TH 35 lub inny sposdb
mocowania do pivty.

Lampa
sygnalizacyjna

L1,L2

Lampa z Zarowka S W/ 24 WV DC
L1 — swiatio czerwone
L2 — swiatto zielone
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1. W pracy egzaminacyjnej oceniane byly elementy:
Projekt realizacji prac

1. Tytul pracy egzaminacyjnej zgodny z trescia zadania.

2. Zatozenia do projektu realizacji prac wynikajace z tresci zadania 1 zatacznika.

3. Wykaz dziatan zwiazanych z montazem, oprogramowaniem i1 uruchomieniem
urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu.

4. Wykaz elementow, narzedzi 1 sprzetu kontrolno-pomiarowego, potrzebnych do montazu
1 oprogramowania urzadzenia sterowniczego.

5. Algorytm dziatania urzadzenia sterowniczego w formie listy krokow lub schematu
blokowego.

Dokumentacja z wykonania prac

1. Uzupekiona liste przyporzadkowania oraz schemat potaczen elementow wejsciowych
I wyj$ciowych ze sterownikiem PLC.

2.  Wnioski dotyczace prawidtowosci dziatania programu sterowniczego.

3. Podpisany numerem PESEL jeden zrzut ekranu zawierajacy program zatadowany do
pamigci sterownika wraz z komentarzami wyjasniajacymi dziatanie programu.

Projekt realizacji prac
Ad. 1. Tytul pracy egzaminacyjnej

Wigkszos¢ zdajacych poprawnie sformutowata tytuty swoich prac egzaminacyjnych.
Zdajacy uwzgledniali zaréwno zakres prac, jakie nalezalo wykona¢ (montaz, oprogramowanie
1 uruchomienie uktadu sterowania), jak 1 rodzaj sterowanego elementu (urzadzenie
sterownicze automatycznego szlabanu).

Oba ponizsze przyktadowe fragmenty prac egzaminacyjnych pokazuja prawidlowo
sformutowane tytuty.
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Tylko w niewielu pracach zabraklo poprawnie sformutowanego tytutu. Zdarzato sig, ze
zdajacy podawali niepelny zakres prac, jakich dotyczyt projekt. Najczesciej nie uwzgledniali
oprogramowania. Byty osoby, ktore w tytule podawaty jedynie nazwe urzadzenia, dla ktérego
nalezato przygotowac uktad sterowania.

Ad. 2. Zalozenia wynikajace z tresci zadania i zalacznika

Gros zdajacych bez problemu poradzita sobie ze sformutowaniem zatozen. Wigkszos¢
Z nich podawala prawie wszystkie niezbedne do wykonania zadania informacje. Zdajacy
uwzgledniali tu zaréwno informacje ogodlne dotyczace elementéw ukladu sterowania jak
| opisu dziatania uktadu.

Ponizej zamieszczone zostaty fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajace stosunkowo
poprawnie zapisane zatozenia.

Przyklad 1

W tym przyktadzie wida¢, ze zdajacy uwzglednit sterownik PLC, wylacznik krancowy,
czujniki, stycznik oraz lampy sygnalizacyjne, okreslit odpowiednio ich typy, rodzaje
zestykow oraz funkcje pelnione w uktadzie sterowania, a takze oznaczenia. Mozna to bylo
zapisa¢ w bardziej skondensowanej formie. Niemniej jednak forma zapisu nie miata wptywu
na oceng.
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Przyklad 2
W ponizszym przykladzie zabraklo informacji o typie czujnikéw i rodzajach stykow
(optyczny odbiciowy, magnetyczny, NO).
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Do najczegSciej popelianych bledow w formutowaniu zalozeh nalezalo pomijanie
informacji dotyczacych funkcji petlnionych przez poszczegolne elementy w ukladzie
sterowania. Zdarzalo si¢ tez, ze zdajacy zapominali poda¢ dane o fundamentalnym znaczeniu
dla uktadu sterowania, czyli o zastosowaniu sterownika PLC.

Wielu zdajacych w zatozeniach przepisywato tres¢ zadania zamiast wyselekcjonowad
konkretne informacje. Takie dziatanie gubi sens pisania zatozen i sprawia, ze jest ono tylko
»Sztuka dla sztuki”.

Byly tez osoby, ktore traktowaty t¢ czg$¢ pracy egzaminacyjnej bardzo pobieznie |
marginalnie.

Ad. 3. Wykaz dzialan zwigzanych z montazem, oprogramowaniem i uruchomieniem
urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu

W wykazie czynnosci zdajacy stusznie uwzgledniali montaz mechaniczny urzadzen
i elementow uktadu sterowania, wykonanie potaczen elektrycznych migdzy czujnikami
awejSciami oraz miedzy cewka stycznika i1 lampkami sygnalizacyjnymi a wyjSciami
sterownika, sprawdzenie poprawnosci potaczen elektrycznych, napisanie i zasymulowanie
dziatania programu, zalaczenie zasilania uktadu, wgranie programu do sterownika
| przetestowanie/uruchomienie uktadu automatycznego szlabanu. Prawie wszyscy zdajacy
brali pod uwage odtaczenie napigcia przed przystapieniem do prac montazowych.

Ponizej przedstawione zostaly fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajace prawie
kompletne wykazy czynnosci.
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Przyktad 1

Autor tej pracy egzaminacyjnej pominat istotna czynno$¢é
symulacje/testowanie/sprawdzanie napisanego programu sterowniczego.
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Przyklad 2

Autor tej pracy egzaminacyjnej pominat jedynie montaz mechaniczny sterownika PLC i
pozostatych elementéw uktadu sterowania.
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Przyklad 3
W prezentowanym ponizej wykazie dziatan brakuje montazu mechanicznego wigkszos$ci

elementow uktadu, wtym sterownika PLC i wykonania potaczen elektrycznych, mimo iz

sprawdzana jest ich poprawnos¢.
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Do najczg$ciej pomijanych dziatan w opracowywanych przez zdajacych wykazach nalezaty:
- sprawdzenie poprawnosci polaczen elektrycznych,
- zalaczenie zasilania uktadu sterowania.
Czesto brakowato rowniez:
- odlaczenia zasilania przed przystapieniem do pracy,
- montazu elementéw uktadu sterowania,
- uruchomienia uktadu sterowania.

W wielu pracach zdajacy bardzo doktadnie przedstawiali sposob wykonania czynnosci np.
szczegolowo opisywali miejsce 1 sposéb montazu wylacznikow krancowych oraz czujnikow,
opisywali sposdb przygotowania przewodow elektrycznych potrzebnych do wykonania
polaczen elektrycznych. Bylo to zbyteczne i nie podlegato ocenie. Zgodnie z zapisami
w tresci zadania projekt realizacji miat zawiera¢ wykaz dziatan, a nie opis dziatan.

Ad. 4. Wykaz elementow, narzedzi i sprzetu kontrolno-pomiarowego, potrzebnych do
montazu i oprogramowania urzadzenia sterowniczego

Na tym etapie realizacji zadania zdajacy powinni byli wymieni¢ elementy wchodzace
w sktad urzadzenia sterowniczego oraz narzedzia i sprzgt kontrolno-pomiarowy niezbgdne do
wykonania tego urzadzenia. Nalezato do tego wykorzysta¢ migdzy innymi informacje zawarte
w tabeli 1 w zalaczniku 1.

Na og6t zdajacy nie mieli problemdéw z opracowaniem wymienionych wykazéw. Ponizej
zamieszczone zostaly fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajace kompletne, chociaz nie
do konca poprawne wykazy elementow, narzedzi i1 sprzgtu kontrolno-pomiarowego,
potrzebnych do montazu i oprogramowania urzadzenia sterowniczego.

Przyklad 1
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Przyklad 2

Autor tej pracy sporzadzit wykaz elementow w formie tabeli. Zawart w niej takze informacje,
ktore nie bylty wymagane i w zwiazku z tym nie podlegaty ocenie. Ponadto we fragmencie
zatytulowanym ,,Wykaz narzedzi” btednie umiescit sprzet kontrolno-pomiarowy.
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Wisrod zdajacych byty osoby, ktore nie sporzadzity wykazu elementéw uktadu sterowania.
Ograniczyty si¢ jedynie do podania wykazu narzedzi i sprz¢tu kontrolno-pomiarowego.
Byly tez wykazy zawierajace nieprzydatne narze¢dzia (np. mlotek, zestawy do lutowania)
czy tez materialy (np.:, $ruby, nakretki, przewody), ktorych nie nalezalo wymieniac.
Wielu zdajacych niepotrzebnie umieszczalo w wykazie narzedzia potrzebne do
zamontowania elementow uktadu na obiekcie.
Do najczesciej popetnianych biedow byto:
= stosowanie bardzo ogdlnych nazw elementow bez doprecyzowania ich typu/rodzaju
(zestyki, czujniki itp.)
= pomijanie oprogramowania specjalistycznego niezbednego do programowania
sterownika.

Ad.5. Algorytm dzialania urzadzenia sterowniczego w formie listy krokéw lub
schematu blokowego.

Algorytm opracowa¢ gtéwnie w oparciu o informacje zawarte w zalaczniku ,,Opis
dziatania urzadzenia sterowniczego automatycznego szlabanu”. Zdajacy mieli mozliwo$¢
wyboru formy przedstawienia algorytmu. Zastosowana forma nie miala wplywu na oceneg
tego elementu. Liczyla sig tylko logika dziatania.

Niestety tylko nieliczne osoby opracowaty algorytm dziatania urzadzenia, ktory
uwzgledniatby wszystkie przedstawione w opisie dziatania warunki.
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Ponizej zamieszczone zostaly fragmenty prac egzaminacyjnych zawierajace w miarg
poprawne algorytmy dzialania urzadzenia sterowniczego.

Przyklad 1

Ponizszy przyktad przedstawia algorytm dziatania projektowanego uktadu w postaci listy

krokow. Zdajacy w sposdb przejrzysty zapisat warunki i nastepujace po nich akcje, np. jezeli
C2=0, to K1=0.
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Przyklad 2
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Przyklad 3

Autor ponizszego fragmentu pracy egzaminacyjnej przedstawit algorytm dziatania uktadu
sterowania w formie graficznej. Jest on czytelny i wyraznie pokazuje kolejnos¢ dziatan. Wada
tego rozwiazania jest t0, ze autor w taki sam sposOb graficzny (prostokat) przedstawit
warunki zmiany stanu (tranzycie) jak iimplikowane nimi dziatania. Ponadto w tym
algorytmie btednie przedstawiono warunki opuszczenia szlabanu — opuszczenie szlabanu nie
miato nastapi¢ po wykryciu pojazdu w strefie dziatania czujnika C1, lecz dopiero po
opuszczeniu przez pojazd tej strefy albo po uptywie 20
zidentyfikowania pojazdu, jesli nie wjechal on w strefe dziatania czujnika C2, a nie po 20 sek.

od zapalenia lampki L2.
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Opracowanie algorytmu okazato si¢ dla zdajacych trudnym zadaniem. Byl to najczeSciej

najstabszy element pracy egzaminacyjnej. Duza grupa zdajacych w ogoéle nie podj¢ta proby

stworzenia algorytmu. Byly tez osoby, ktore zapisaly go w formie opowiadania lub

przepisywaty caty zalacznik ,,Opis dziatania uktadu”.

Nalezy podkresli¢, iz btedy w algorytmach skutkowaty btedami w programach.
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Dokumentacja z wykonania prac

Ad.1. Uzupelmiona lista przyporzadkowania oraz schemat polaczen elementéw
wejsciowych i wyjsciowych ze sterownikiem PLC.

Na tym etapie pracy, zdajacy mieli uzupeti¢ tabel¢ zamieszczona w Karcie Pracy
Egzaminacyjnej oraz narysowa¢ schemat potaczen elementéw wejsciowych 1 wyjsciowych
uktadu sterowania automatycznym szlabanem ze sterownikiem PLC.

Wielu zdajacych poprawnie wykonalo ten element pracy egzaminacyjnej.
W przygotowanej tabeli podali typ sterownika, ktory znajdowat si¢ na ich stanowisku oraz
liczbe jego wejs¢ 1 wyjsé. Wpisali takze uzywane w swoim programie operandy absolutne
przyporzadkowujac je do odpowiednich operandow symbolicznych.

Narysowane przez zdajacych schematy byly w wigkszosci przypadkow poprawne
| zawieraly wlasciwe symbole elementow wystepujacych w uktadzie sterowania.

Ponizej przedstawiony zostal fragment prac egzaminacyjnej z poprawnie zapisana lista
przyporzadkowania

Przyklad 1
LISTA PRZYPORZADKOWANIA
Typ sterownika PLC Meenn, . SF 200 ...
Liczba wejsc cyfrowych a

f.

Liczba wyjsc cyfrowych >,

Operand .
Lp. Operand pera Opis
absolutny symboliczny
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Do najczestszych bledow w liscie przyporzadkowania nalezato:
- pominigcie typu sterownika,
- podanie liczby wejs¢ i wyj$¢ wykorzystanych w uktadzie sterowania,
- uzycie adreséw wejs¢ 1 wyjs¢ nie odpowiadajacych uzytym w programie operandom.
Zdarzaty si¢ tez prace, w ktorych ten element zostal calkowicie pominigty. Byli tez
zdajacy, ktorzy uzupeniali tabele przyporzadkowania o markery uzyte w programie.
Ponizej przedstawione zostaly fragmenty prac zawierajace w miar¢ poprawne schematy
potaczen elementéw ze sterownikiem.

Przyklad 1

W tym przykladzie podtaczenia elementow wejsciowych 1 wyjsciowych do sterownika
PLC niepoprawnie narysowano symbol cewki stycznika i symbol styku facznika krancowego.

o N

114\ o—

OV o
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Przyklad 2

Autor ponizszego schematu zaproponowat posrednie podtaczenie czujnikéw do sterownika
poprzez przekazniki. Nie byto to konieczne.
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Najczes$ciej wystepujace btedy na schematach elektrycznych to:
- brak oznaczen elementoéw (lamp sygnalizacyjnych, stycznika, czujnikow),
- pominigcie zasilania sterownika PLC,
- bledne symbole czujnikow C1 1 C2,
- bledny symbol tacznika krancowego S1.

Ad. 2. Whnioski dotyczace prawidlowosci dzialania programu sterowniczego.

W tym elemencie zdajacy powinni byli ocenié¢, czy napisany przez nich program dziatat
zgodnie opisem dziatania przedstawionym zataczniku 1.
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Przyktad 1
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Ten element w wielu pracach egzminacyjnych zostat calkowicie pominigty przez
zdajacych. Nie podsumowywali oni wynikow swojej pracy. Czg$¢ umieszczonych wnioskow
nie byta adekwatna do stanu faktycznego.

Ad. 3. Podpisany numerem PESEL jeden zrzut ekranu zawierajacy program
zaladowany do pamigci sterownika wraz z komentarzami wyjasniajacymi
dzialanie programu.

Osoby, ktore poprawnie zapisaty algorytm dzialania ukladu na ogét poprawnie pisaly tez
I program. Dopuszczone byly rozwiazania napisane zarowno w jezyku LAD jak i w jezyku
FBD. Wigkszo$¢ zdajacych zamiescita wydruki programéw zapisanych w jezyku LAD.

Ponizej zostaly zamieszczone przyktadowe programy napisane przez zdajacych.

Przyklad 1

Przedstawiony ponizej program realizuje prawie wszystkie zatozenia wynikajace z tresci
zadania. Blednie jest jednak zaprogramowana funkcja opuszczania szlabanu. W sytuacji, gdy
pojazd zostanie wykryty w strefie czujnika C2, nastapi wyltaczenie zasilania elementu
napedowego 1szlaban opadnie na przejezdzajacy pojazd. W prawidtowo dzialajacym
programie szlaban powinien zacza¢ opada¢ dopiero wtedy, gdy samochdd opusci strefe
dziatania czujnika C2. Powinna to by¢ zatem reakcja na opadajace zbocze sygnatu z C2.
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Przyktad 2

Czyinik kart magnetycznych C1 Stycznik sterowania napedy szlabanu K1
12 1
1l TOO4
t/ | 14
L4
Rem {
TO04 oo
SFO02
RS
TODS

i/
Czujnik ohecnosci samochodu C2
13

Styeznik sterawania napedu szlabanu K1
SFO02 Q1

H §

Czujnik kraficowy (podniesienie s2labanu) 54
1
Il SFO03

] RS
Czujnik ohecnosci samochodu C2 rem = off
13

| |
| |

TOOS

Czersona lampka L1
SFO03 Q2

{

)

Zielona lampka L2
o3

)

TOD4
| |
| ] L

Czujnik ahecnosci samochodu C2 Bern = off

W obu powyzszych przyktadach zdajacy nie napisali komentarzy dotyczacych dziatania
poszczeg6lnych linii /fragmentéw programu mimo, iz w treSci zadania bylo wyrazne
zapisane, ze nalezy to zrobi¢. Komentarze podlegaty ocenie.
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Najczes$ciej popelniane w programach btedy polegaty na:

- pomijaniu bloku czasowego albo btedne jego zastosowanie,

- braku blokady opuszczenia szlabanu do czasu opuszczenia przez pojazd strefy dziatania
czujnika C2,

- stosowaniu btednych funkcji logicznych w celu zaprogramowania poszczegolnych wyjsé
sterownika,

Wielu zdajacych wprowadzito do swoich programéw duza liczb¢ markeréw, co nie jest
wprawdzie btedem, ale sprawia, ze program stawal si¢ malo przejrzysty i tatwo bylo
0 pomytke.

Rzadko, ale zdarzatly si¢ prace, w ktorych wystepowala niezgodnos¢ uzytych operandow
Z lista utworzona wczesniej przyporzadkowania.

Duzym problemem byta w wielu pracach egzaminacyjnych nieczytelno$¢ zrzutow
ekranowych. W przypadku programOw napisanych w jezyku LAD zdarzalo sig, ze tlo bylo
zbyt ciemne i niemozliwe byto odczytanie nazw uzytych operandéw, a niekiedy rozdzielczo$¢
dotaczonych wydrukéw byta bardzo niska. W przypadku programéw napisanych w jezyku
FBD duzym problemem byto pokrywanie si¢ linii taczacych poszczegdlne bloki programu.

W wielu rozwiazaniach nie znalazta si¢ informacja dotyczaca ustawien zastosowanych
blokow czasowych. W programie zastosowany zostal timer, jednak zdajacy nie podat
informacji na temat jaka ustawit funkcje i jaki czas.

W tresci zadania bylo wyraznie zapisane, ze nalezy wykona¢ jeden zrzut ekranu
zawierajacy program zatadowany do sterownika wraz z komentarzami. Wielu zdajacych nie
zastosowato si¢ do tych wytycznych. Zamieszczali po kilka zrzutow. Niektorzy dotaczali
zrzuty programu przedstawiajace Kolejne stany dziatania programu (animacja).

Zdarzaty si¢ prace, do ktorych zamiast zrzutéw ekranu dotaczane byly wydruki programu,
CO tez nie bylo zgodne z poleceniem.

Praca jako calosé¢

Na tym etapie oceniane byly: uporzadkowanie, jezyk i terminologia uzywane przez
zdajacego oraz estetyka i czytelnos¢.

Na ogot prace byly staranne i czytelne. Jednak zdarzaty sig i takie, ktore byty chaotyczne,
mato przejrzyste, niestaranne. Nie brakowalo tez w wielu pracach btedéw ortograficznych.
Dos¢ czesto pojawiaty sig¢ niepoprawne nazwy narzedzi.

Cze$¢ zdajacych umieszczala w pracy egzaminacyjnej dodatkowe informacje, ktore nie
wynikaly z polecen np.. informacje dotyczace warunkow eksploatacji projektowanego
automatycznego szlabanu. Z zasady takie fragmenty pracy nie byly ocenie.

26



