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Zadanie egzaminacyjne

Zaktad produkcyjny otrzymat zlecenie wykonania serii tawek. Technolog

zaktadu przygotowat dokumentacje fawki w formie rysunku pogladowego
(Zatacznik 1) oraz uzgodnien ze zleceniodawcyg (Zatacznik 2), uwzgledniajgc park
maszynowy stanowigcy wyposazenie zaktadu (Zatgcznik 3).

Opracuj projekt realizacji prac zwigzanych z wykonaniem jednej taczyny tawki.

Projekt realizacji prac powinien zawierac:

1.
2.

Tytut pracy egzaminacyjnej wynikajacy z tresci zadania.

Zatozenia do opracowania projektu sformutowane na podstawie tresci zadania
i dokumentac;ji.

Rysunek wykonawczy tgczyny (bez tabliczki rysunkowej) w skali 1:1 lub 1:2.
Uzupetniony formularz schematu przebiegu procesu technologicznego obrébki
wstepnej, zasadnicze] iwykonczeniowe] taczyny tawki z uwzglednieniem
operacji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi, materiatéw i przyrzadéw
potrzebnych do jej wykonania.

Uzupetniong tabele zuzycia tarcicy sosnowej potrzebnej do wykonania 1 sztuki
taczyny tawki z zapisem obliczen.

Uzupetniong tabele zuzycia wyrobu lakierniczego przy jego dwukrotnym
haniesieniu na jedng sztuke taczyny tawki z zapisem obliczen.

Do opracowania projektu wykorzystaj:

Zatacznik 1. Rysunek pogladowy tawki
Zalacznik 2. Uzgodnienia ze zleceniodawcg
Zatacznik 3. Wyposazenie zaktadu

Zalacznik 4. Dane dotyczace zuzycia materiatow

oraz

zamieszczone w zeszycie Karta Pracy Egzaminacyjnej:

arkusz do sporzgdzenia rysunku faczyny,

— formularz ,schemat przebiegu procesu technologicznego wykonania jednej

taczyny tawki”,

— tabele ,Zuzycie materiatéw podstawowych i pomocniczych”.

Czas przeznaczony ha wykonanie zadania wynosi 180 minut.
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Zalgcznik 1.
Rysunek pogladowy lawki
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Zatacznik 2.
Uzgodnienia ze zleceniodawca

1. Nazwa wyrobu i przeznaczenie
tawka bedaca elementem kolekcji mebli ogrodowych.
2. Materialy

tawke nalezy wykonac z tarcicy sosnowej niecbrzynanej Il klasy jakosci, grubosci

65 mm idlugosci 0,9 m. Boki i siedzisko tawki nalezy wykonac¢ z piyty stolarskiej,
klejonej na szerokosé¢ z jednakowej diugosci listew. taczyne nalezy wykonaé
z jednego kawatka tarcicy.

3. Wymiary elementow

Boki majg wymiar 350 x 200 x 25 mm, natomiast siedzisko 800 x 400 x 50 mm.
Wewnetrzna odlegtosé pomiedzy bokami wynosi 450 mm.

taczyna pomiedzy bokami ma grubos$é¢ 32 mm i szerokosé 100 mm. Dlugosé czopa
taczyny wynosi 85 mm a jego grubosé 18 mm. Szerokosé czopa 70 mm. Gniazda
w czopach sg odsadzone 15 mm od krawedzi wewnetrznej czopa. Dlugosé gniazda
w gornej czesci wynosi 40 mm, a w dolnej 20 mm. Gniazdo w czopie jest sciete pod
katem 75°.

4. Konstrukcja

Boki tawki potaczone sa z faczyna za pomoca ziacza zatyczkowego. Gniazdo
w czopie na zatyczke ma szerokosé rowna 1/3 grubosci czopa. Boki z siedziskiem
potaczone sg za pomocg zigcza wpustowo-wypustowego. Boki od spodu
zabezpieczone sg slizgaczami.

5. Wykornczenie

Wszystkie elementy z drewna litego wykanczane sa lakierobejcg w kolorze tik
poprzez dwukrotne malowanie.

Chommm 2 - A
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Zalacznik 3.
Wyposazenie zaktadu
1. frezarka dolnowrzecionowa,
2. frezarka gérno wrzecionowa,
3. pilarka tarczowa formatowa,
4. pilarka tarczowa poprzeczna,
5. pilarka tarczowa uniwersalna (stolarska),
6. pilarka tarczowa wzdtuzna,
7. strugarka grubiarka,
8. strugarka wyrdwniarka,
9. szlifierka tasmowa,
10. wiertarka 1-wrzecionowa pozioma,
11. wiertarka pionowa (stotowa)
12. oféwek, miara stolarska, katownik, liniat,
13. papier scierny, kostka szlifierska,
14. pedzel, tampon, ggbka,
15. suwmiarka.
Zalacznik 4.

Dane dotyczace zuzycia materiatow

— naddatki na obrébke dla elementéw z tarcicy: na diugo$é — 40 mm, na
szerokodé — 20 mm, na grubosé — 10 mm.

— wydajnosé lakierobejcy dab: 100 gr‘m2 przy jednokrotnym naniesieniu.

— wydajnosé lakierobejey tik: 120 gf’m2 przg jednokrotnym naniesieniu.

— wydajnosé lakierobejcy mahon: 110 g/m~ przy jednokrotnym naniesieniu.

— do obliczen zuzycia materiatdbw nalezy przyja¢ ksztalt faczyny jako
prostopadtoscian.

Tabela wskaznikéw wydajnosci dla tarcicy iglastej nieobrzynanej

Grubosé Diugos¢ | Klasa jakosci
Sortyment | elementdw elementow

m mm | Il ] v
do 1000 mm 49 47 44 39

Bale 50+60
od 1000+1500 47 45 42 37
do 1000 mm 49 47 44 39

Bale 63+100
od 1000+-1500 47 45 42 37
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Zdajacy egzamin w zawodzie technik technologii drewna wykonywali zadanie
praktyczne wynikajgce ze standardu zadan egzaminacyjnych o tresci ogolne;j:
Opracowanie projektu realizacji prac zwigzanych z wykonaniem tgczyny tawki na
podstawie otrzymanej dokumentacji.

Projekt realizacji prac powinien zawierag:

l. Tytut pracy egzaminacyjne;j.

Il. Zatozenia do opracowania projektu sformuowane na podstawie tresci
zadania i dokumentaciji.

II. Rysunek wykonawczy taczyny (bez tabliczki rysunkowej ) w skali 1:1, 1:2.

V. Uzupetniony formularz schematu przebiegu procesu technologicznego
obrébki wstepnej, zasadniczej i wykonczeniowej taczyny fawki z
uwzglednieniem operacji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi,
materiatéw i przyrzadoéw potrzebnych do ich wykonania.

V. Uzupetniong tabele zuzycia tarcicy sosnowej potrzebnej do wykonania 1
sztuki fgczyny tawki z zapisem obliczeh.
VI. Uzupetniong tabele zuzycia wyrobu lakierniczego przy jego dwukrotnym

naniesieniu na jedng sztuke taczyny tawki z zapisem obliczen.

I.  Tytul pracy egzaminacyjnej

Wiekszos¢ zdajacych nie miata problemoéw z poprawnym sformutowaniem tytutu
ktéry brzmiat nastepujgco:

?(\\59 Lf ........ ;.\.7.5..@,..‘..‘. ( M(d ........... /ﬁ.&.{..@ .............. Z,L H C 2Q.AL 18’8 Juféxc;“&m@m
\

. Zalozenia do opracowania projektu wynikajace z tresci zadania oraz
dokumentacji

Znaczna czes¢ zdajgcych poprawnie okreslita informacje dotyczace zatozen. Czesto
brakowato petnej informacji dotyczacej materiatu grubo$ci tarcicy 65 mm i dtugosci
0,9 mm. Sporadycznie zdarzaty sie prace, w ktérych uczniowie nie radzili sobie z
zatozeniami. powotywali sie na zatgczniki w zadaniu, a nie wypisywali danych z
zatgcznikow.

Prawidtowo zapisane zatozenia przedstawia ponizszy przyktad



Technik technologii drewna_lato_2012_komentarz

Nalesenlo| o poLobigaie. g I[@Uu
E G unt_ g o | 0 (011G }Zl&’—m o sosna 14 &Olli)mmpy‘t I |
| | d k! ‘ ¢ | v
. oo ' ; 47 £ s s 74 )
0IY | £4 f /‘m/' Se gy bl ﬁ\ lgta_ L / (/0/ ) ngw
{ ; s
; , — . - | o o
i Ia Ugye /?:/(Jz'u w«w&omc Jecliedo %emu'Za V1%av, |
e VIBE / v ;
N :jﬂmzw ohanigt guie 'JZL /1,6 Lol 240 x 00 ‘?MW\!\‘ (.
| | ¢ | e
N § g / N ¥ |
it { C Ly i | fotad cbs] 4SO mu, [0 uon | ||
J ) / T
. : ; - e £ - L
I {W”WJLJ fooiawu filo! ?x loast Mom SIAOLaLL w |

“ldbusait] lagpos | Lo ngaly lwgnos puypar &S am o jeio | bl A v

o
N
O
=
>
>

‘)-\
O
AN

“l0aaeda | ¢ ug/a It % odse célorc’ Y ool _ate Lot gl
il Y e [ /
T r T ; : y o g
sgpa | Dlusail | cuibielt (ur looshel tans| Sunged 90da |l v idabutr
v iR 14 J i 0
: ; - \ O A
d \O M| ﬁ &2¢ L) 11()//7[(’” /10 (f/ug'l 15 /)70/ 7.40 ez ﬁkg fn }\
| /
= /crmn (/Mm '( Qi '1657'/‘ bﬂé( Wém o | 4 ,‘( e Z/ ?é

<l [

/ 4 _
"L pomipgha | g k! av[a b | folesiy LU enstty | |l detus ok LS higue
71t v I/ {
A [ ;
Nadony | dinetoins | ot o ,(/z/‘fwz;,M
o p{ / \‘
sl i i ( i A ) " A Al
"8 LR | o el Loy olke el 3 ea ko) A,riz e / ) U aALod U
e, - ! ‘ /
7 ,
z h& e | oy b 3 iy [oki | !

lub



Technik technologii drewna_lato_2012_komentarz

),j ey onikc_:ettma. Qn Q%t“ : X‘;\,Si/ IEEREEN
QAL WNUM A C | (O ik | oSl A e
[ ] 0 S EEi -

- e | asitbohaind | 2 [\ o Mashdde Tourtade, | Boms

1] L1 (9] [ D ‘ ; | i \
- | i . L | I ! IS T T 2
‘Ibh?""‘“?\g:) - u-‘—k_Lﬂ.ﬁ —y ng 1 1ol 841/1 o QS'NQS.,__A_ L Qo) QQ

—_— il CeY £ .l. " - - T - J j_m B !
Tedwrlo g | R Aol |1 L,qu,. Voo . AIPA) ﬂw& -
; \4_ O ‘ ,‘ = |d BEEEL L

U Sy Qoplnd koo | wid2| ubebdmin |26 2decuiobavis | |
L | 0 \J J | | I SP ;

W A ]’ fis g Y ? ?
JF ‘vx \7\ i’-! lfé;ladhvv\ | xm_‘,i_zjg,bﬁ 3 l e oo N
A Gogediode | [ACDAL | [ [ 1] [ L] HERERER
= | | ' | | | ol |
A | | | SR
b l | b | A/: | [ | ﬂl /’
aJ 5 (-zj\)x | 5 ‘,4:3 omgv - 66%{ Tl SQ%T I gb‘sg
—| Al Mot L 10l ’ | :7 |
| B l 1 |
= . 2.2 A9 s ()v-\ e, oé%t%mo 4 . /P‘m‘t__ OAL {VL‘-@.‘)Q&)ZL-
| il b I
A D oL | N | Lo
i : * \ l ! 1
— Bk sibc gz / S)'gzr | JI.QL& ATUA DS, YO u AR
N Q T | T J’ | i]
20 | EARARNENE REEN
- EREEE | 1]
— %,E,Qofz oz qﬁ\bk E i);’.d S¢¢ Pud | kot NN
| | [ | |
: ST e
1 ot | (ot !r\chLguz-mQ, Sa, » laeny 2o ponas 2A a2
2ot Jﬁ ;‘Qén | | B . ,,j
T LI T ] N
7 ‘-‘b‘? Q A} (ﬁ;‘tﬂg\)\}\, me| R 1'}( [ M_‘{Qx > 204 L—‘&;LI_ ‘/rO/;.lﬁ?L‘Q? L (.
| | 3 | | | | 3 —t ‘ ‘ { | } | B
[/} Lt ke lod | | | ? 1 i |
/(—3 & f?og‘. <J‘LS?PQV_;~_;‘_“:._._ ~ | | | ; f _,‘. \ ‘ ﬁ
; — 1 ‘ ‘ T ¢ “ i ,‘ _;,, oy, i J‘,‘: e ,(_ T _:. =, I ._‘ - /_ - iA C I— " Tj, ,‘ ,,“ NPT (. l 1
IEC IV ﬁ+_$%kaﬁm% L-,‘iuQ—( Mﬂ“ﬁf‘ s | a/(v—n..Q , 1[4_‘%(#,%;,, Q@R{LE,A
| | I i £ 4 | | | L
! A Y O 1 P i ‘ T T T

lll. Rysunek wykonawczy taczyny w skali 1:1 lub 1:2

Zdarzato sie ze rysunki byty wykonane za pomocg dtugopisu. Brakowato wymiaru
catej dtugos¢ i taczyny 620 mm. Bardzo duzym problemem dla zdajgcych okazato sie
narysowanie czopa w przekroju pod zatyczke
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Przyktad poprawnie wykonanego rysunku wykonawczego tgczyny

Rysunek wykonawczy taczyny

Strona z B:]
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IV. Uzupetniony formularz schematu przebiegu procesu technologicznego
obrébki wstepnej, zasadniczej i wykonczeniowej taczyny tawki z
uwzglednieniem operacji technologicznych oraz obrabiarek, narzedzi,
materiatéw i przyrzadéw potrzebnych do ich wykonania.



Technik technologii drewna_lato_2012_komentarz

Zdajacy mieli problem z poprawnym oznaczeniem symboli graficznych, niewtasciwa

kolejnos¢

operacji

technologicznych,

pominieto

niektore

operacje

technologiczne(formatowanie, szlifowanie, miedzy dwukrotnym lakierowaniem)

Ponizej przedstawiono przyktad poprawnie opracowanego przebiegu procesu

technologicznego
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Uzupelniong tabele zuzycia tarcicy sosnowej potrzebnej do wykonania 1

sztuki taczyny tawki z zapisem obliczen.
ogétem i odpadow. W pracach zdajacych bardzo czesto pojawiaty sie pomytki wyliczen

netto i brutto. Czesto uczniowie nieprawidlowo odczytywali wymiary z rysunku i
nieprawidtowo podstawiali do obliczen co powodowato btedne wyliczenie dalszych obliczen.

Zdajacy mieli problem z wyliczeniem zuzycia netto i brutto, odpadow jak réwniez zuzycie
Przyktad prawidtowo wypetnionej tabeli zuzycia tarcicy sosnowej potrzebnej do
wykonania 1 sztuki fgczyny fawki z zapisem obliczen.
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VI. Praca egzaminacyjna jako catosc¢.

Prace egzaminacyjne wiekszosci zdajacych byly niestarannie napisane, zawieraty
duzo skreslen oraz nieczytelne pismo. W niektorych pracach nie byta zachowana
kolejnos¢ chronologiczna w odniesieniu do polecenia projektu realizacji prac. W
nielicznych przypadkach zdarzaty sie rysunki dtugopisem lub wykonane zupetnie nie
zwigzane z technikiem technologii drewna.
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